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На Котласском заводе силикатного кирпича на но­

вом гидравлическом прессе немецкой фирмы «W+K 
Maschinenfabrik GmbH» выпущена первая партия про­
дукции. Конструкция и электронное управление это­
го агрегата отвечают самым современным требова­
ниям, обеспечивая высокую производительность и ка­
чество кирпича. 

Как рассказали специалисты 
завода, идея приобретения такого 
пресса родилась еще десять лет 
назад. Она была обоснована тем, 
что действующие шесть прессов 
морально и физически устарели, 
они эксплуатировались с пуска за­
вода. Но тогда идее не суждено 
было сбыться: КЗСК переживал не 
лучшие перестроечные времена. 
Это стало возможным лишь с при­
ходом нового собственника. 

Длительные переговоры с фир­
мой-поставщиком увенчались успе­
хом. В начале 2008-го пресс доста­
вили в Котлас. Четыре месяца ушло 
на оформление таможенных доку­
ментов, еще четыре - на установку 
оборудования. А поскольку модер­
низация шла в условиях действую­
щего кирпичного цеха, пришлось не 
только разбирать стену здания и 
прокладывать временные рельсы, 
но и проводить весьма трудоемкую 
работу по демонтажу старого обо­
рудования и устройству новых 
фундаментов. Специалистов со сто­

роны на завод не приглашали, все 
сделали своими силами. 

- Аналогичных современных 
прессов в России мы установили 
более шестидесяти, - говорит пред­
ставитель фирмы-поставщика ин­
женер-наладчик Сергей Трупиков. 
- Они работают на заводах по вы­
пуску силикатного кирпича и лег­
ких стеновых блоков, которые ши­
роко используются в домостроении. 
Если учесть, что этот пресс легко 
справляется с объемами трех ста­
рых отечественных агрегатов, ста­
новится понятной его целесообраз­
ность. Пресс полностью автомати­
зирован, что значительно облегчит 
труд операторов. Практически без 
вмешательства человека он позво­
лит выпускать силикатный кирпич 
отличного качества. Немаловажен 
и такой момент: прочная конструк­
ция пресса гарантирует не только 
надежность его узлов, но и возмож­
ность долгое время обходиться без 
ремонта оборудования, чего не ска­
жешь о старых агрегатах. 

Подготовительный этап - «за­
мес» силикатной массы - прохо­
дит по отработанной схеме. А вот 
сам процесс прессования принци­
пиально отличается от устоявшей­
ся технологии. 

- Это примерно то же самое, 
как если бы русскую печь мы срав­
нили с микроволновкой, - поясня­
ет заместитель директора по про­
изводству Валерий Хохлов. - Но­
вый пресс за одно прессование 
выдает 14 кирпичей. В час мы име­
ем 13 вагонеток (это 17264 шт.) кир­
пича-сырца, что втрое выше наших 
прежних показателей. При этом со­
храняется идеальная «геометрия» 
выпускаемой продукции, на кир­
пиче нет сколов и других призна­
ков брака. Это очень важный фак­
тор в области домостроения. 

После того, как кирпич отформу­
ют, он поступит в автоклавы на про-
паривание. Процесс этот длительный, 
занимает не менее 10 часов. Только 
тогда сырец превращается в настоя­
щий силикатный кирпич, который 
мы привыкли видеть на стройке. 

Сейчас бригада наладчиков из 
пяти человек занимается «завяз­
кой» узлов в единое целое. После 
пробного пуска пресс остановят на 
несколько дней, чтобы окончатель­
но подготовить его к эксплуатации. 
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